POZNAJ
TECHNOLOGIE
ULTRADZWIEKOWA

SZEROKIE ZASTOSOWANIE
W PRZEMYSLE MOTORYZACYJNYM,
TEKSTYLNYM, ELEKTROTECHNICZNYM,

OPAKOWANIOWYM.




Wiasciwosci

. A . ' l
Ustuga zgrzewania ultradzwiekami Opracowujac nowa spersonalizowans

ustuge, bazujemy na innowacyjnosci
i szerokiej wiedzy specjalistow z zakresu

wykorzystania ultradzwiekow.

Technologia umozliwiajgca precyzyjne
i trwate tgczenie w miejscu styku dwéch
ptaszczyzn.

—
(@)
(@)
o
.}
o
O

Q
QO
[
—
=
Q
(@
N~
=

«D
=
O
=
QD)

TECHNOLOGIA ULTRADZWIEKOWA

Technologia ultradzwiekowa ma szerokie zastosowanie dla réznych branz: motoryzacyjnej, wtokienniczej, medycznej, elektrycznej,

meblowej i opakowan spozywczych.

Zgrzewanie ultradzwiekami elementéw z tworzyw sztucznych polega na wprowadzeniu ich w szybkie drgania mechaniczne

z czestotliwoscig ok. 20 kHz. Wskutek tego nastepuje nagrzewanie powierzchni styku spajanych elementow do temperatury
uplastycznienia. Wywierany jednoczesnie nacisk na miejsca spajania powoduje zgrzewanie elementow. Ciepto, ktore jest nie-
zbedne do uplastycznienia tworzywa, wydziela sie na powierzchni ztgcza oraz wewnatrz zgrzewanych materiatow wskutek tarcia
czastek polimeru wprowadzonych w mechaniczne drgania. Czas zgrzewania ultradzwiekowego nie przekracza 1-2 s i zalezy od
rodzaju tworzywa oraz grubosci i ksztattu tgczonych elementdéw.

Technologia ultradzwiekowa wykorzystywana jest takze do wtapiania, ktére polega na tagczeniu ze sobg metali i elementéw z two-
rzyw sztucznych bez podgrzewania tych pierwszych i bez ryzyka uszkodzenia detalu.

Zalety stosowania technologii ultradzwiekoéw:

Technologia ultradzwiekowa polecana jest przy produkcji wielkoseryjnej.

Metoda ekonomiczna, estetyczna i trwale tgczgca komponenty.

Produkcja oparta na technologii zgrzewania ultradzwiekami odznacza sie jakoscia, wytrzymatoscia i precyzyjng powtarzalno-
$cig wykonywania spoin. Nie zaobserwujemy uszkodzen wokét obszaru zgrzewania.

Kluczowa zaleta zgrzewania ultradzwiekami jest to, ze nie stosuje sie klejow, elementéw ztgcznych ani rozpuszczalnikow, przez-

co metoda jest bardzo przyjazna dla srodowiska i oszczedna.
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Najwyzsza precyzja

Technologia ultradzwiekowa to
odpowiedz na wysokie wymagania
wzgledem techniki tgczenia.
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Technologia ultradzwiekowa

Technologia ultradZzwiekowa

Ekonomiczne, estetyczne i trwate
tgczenie komponentow.

www.tulplast.pl / e-mail: zamowienia@tulplast.pl % T I I "
tel.: +48 6181570 16 / +48 696 172 856 u p aSt



Ustuga filcowania wyrobow z tworzyw sztucznych

Ustuga zgrzewania filcu
technologig ultradzwiekowa

Wyroby z grupy produktéw: zaslepki i akcesoria
meblowe mozna zaméwi¢ z filcem ,przyspawanym”
metoda ultradzwigkowa.

W ramach realizacji indywidualnych zlecer mozemy
wykonacé ustuge filcowania na dostarczonych przez
klienta elementach.

Mozliwos$¢ wykonania réznej Srednicy
i grubosci filcu.
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FILC PRZYMOCOWANY TECHNOLOGIA ULTRADZWIEKOWA

Technologia wykorzystywana jest w branzy meblowej do trwatego przymocowania filcu na akcesoriach meblowych: nodze me-
blowej, stopce meblowej. Filcowane elementy utatwiaja przesuwanie mebla, po gtadkich powierzchniach, zabezpieczajg podtoge i
eliminujg hatas. Filce techniczne posiadajg bardzo dobre wtasciwosci slizgowe i sg odporne na tarcie.

Zalety mocowania filcu technologig ultradzwiekowa:
Precyzyjne i trwate przymocowanie filcu bez koniecznosci stosowania klejéw i elementéw ztgcznych.
Nieporéwnywalnie wieksza trwatos¢ przymocowania w poréwnaniu z tradycyjnie przyklejonym filcem.
Podczas uzytkowania filc nie zmienia swojego potozenia i nie odksztatca sie.

Zastosowanie:
krzesta, stoty, tawy, taborety, fotele, meble tapicerowane i skrzyniowe.
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Pozostate ustugi Tulplast

Zautomatyzowane
spawanie
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Produkcja form Produkcja wykrojnikéw
wtryskowych i ttocznikow
Obroébka pretéw do @ 20 mm Toczenie, wiercenie,
na wzdtuznych automatach frezowanie, szlifowanie

tokarskich

Wtapianie metali w elemen- Zgrzewanie ultradzwiekami
ty z tworzyw sztucznych ,Filcowanie” elementéw
metoda ultradzwiekow metodg ultradzwiekow
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